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DIE ARBEITSGRUPPE

TECHNISCHE GRUNDLAGEN

MODIFIZIERTES DREHMOMENTVERFAHREN

KOMBINIERTES VORSPANNVERFAHREN

NÄCHSTE SCHRITTE
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DIE ARBEITSGRUPPE
Initiierung am 24.10.2019
ÖSTV Technischer Ausschuss

 Normung
 Ausführung
 Planung
 Service
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Dipl.-HTL-Ing. Friedrich Felber
Steel for you GmbH

DI Harald Germ
Doppelmayr Seilbahnen GmbH

DI Frank Götz
Nord-Lock GmbH

DI Mario Iwancsics
MM ZT GmbH

Dr. Lukas Juen
Zeman & Co

Wolfgang Kemeter
Würth HandelsgmbH

Thomas Laschober-Rabel
Kellner & Kunz AG

Baumeister Dr. Gerald Luza
austroSteel

Thomas Schardax
Nord-Lock GmbH

Valerij Schram
Peiner Umformtechnik GmbH
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TECHNISCHE
GRUNDLAGEN
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Hochfeste vorspannbare Garnituren für Schraubenverbindungen

HV Garnituren M39 bis M72
HR Garnituren M39 bis M72

Bemessung von Anschlüssen

Ausführung von Stahltragwerken

Anziehen von geschraubten Verbindungen

Garnituren für nicht vorgespannte Schraubenverbindungen

EN 1993-1-8

EN 1090-2

DASt 024

EN 15048

EN 14399

DASt 021
NF E25-805

GER

FRA

GER

ISO 17607-6

ISO Bolting 
Coordinator
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[Deutscher Ausschuss für Stahlbau DASt: DASt – Richtlinie 
024 - Anziehen von geschraubten Verbindungen der 
Abmessungen M12 bis M36. Stahlbau Verlags- und Service 
GmbH, Düsseldorf, 2018]

SCHERVERBINDUNGEN

ZUGVERBINDUNGEN

Kategorie A
Scher-/ 

Lochleibungs-
verbindung

Category B | C
Gleitfeste 

Verbindung im
GZG | GZT

Kategorie D
Nicht 

vorgespannte 
Zugverbindung

Category E
Vorgespannte 
Zugverbindung

Zielebene 2
Verbesserung der Gebrauchstauglichkeit

Zielebene 1
Erhöhung der Tragsicherheit
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 Bemessung ohne 
Schraubenvorspannkraft

 Erhöhung der Verformungssteifigkeit
 Schlupfminimierung
 Spalte schließen
 Unerwartete Belastungen

 Bemessung mit Schraubenvorspannkraft
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SYSTEM HV UND HR

10.9

VORSPANNBARE GARNITUREN

System HVHäufig k1

Mutternhöhe 0,8*d

Relativ kurzes Gewinde

8.8 & 10.9System HR

Mutternhöhe 0,9*d

Längeres Gewinde

Häufig k2

EN 14399
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REIBUNG

 Bestimmung gemäß ISO 16047
 Anziehdrehmoment

 Vorspannkraft

 Definition k-Wert:

 Definition k-Klassen
 K0

 K1

 K2

VORSPANNBARE GARNITUREN k-Klasse K0
• Keine Anforderungen an den Schmierzustand

k-Klasse K1
(Bereich der individuellen Prüfwerte ki)

• 0,10 ≤ 𝑘𝑖 ≤ 0,16
• Garniturkomponenten verschiedener Chargen eines 

Herstelles und Durchmessers können ausgetauscht 
werden (Erweitertes Garniturenlos).

k-Klasse K2
(Mittelwert des k-Faktors km und Variationskoeffizient Vk)

• 0.10 ≤ 𝑘𝑚 ≤ 0,23
• 𝑉𝑘 ≤ 0.06
• Erforderliche Anziehmomente können variieren
• Garniturkomponenten nicht austauschbar

k =
M
F∙d
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MODIFIZIERTES 
DREHMOMEN-

VERFAHREN
(MDMV)

© Österreichischer 
Stahlbauverband 2022, 

Illustration Iuna Mateus
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© Frank Götz
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© Dr. Gerald Luza
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© Dr. Gerald Luza
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KOMBINIERTES
VORSPANN-
VERFAHREN

(KVV)

© Österreichischer 
Stahlbauverband 2022, 

Illustration Iuna Mateus
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NÄCHSTE SCHRITTE
 Kommentar zu Schraubanweisung
 Praxisbeispiele
 Best Practice


