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MM1018 das fllissige Futterblech
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Vorstellung
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Luigi Di Gregorio
= 29 Jahre

= Duales Studium B.eng Maschinenbau konstruktion und Entwicklung
+ IHK Ausbildung Technischer Zeichner Maschinen und Anlagenbau

= M.Sc. Bauingenieurwesen

= 4 Jahre bei Diamant @
|
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=  Produktverantwortung Stahlbau




Leistungsspektrum
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Verarbeitung

> 2 < 1
Montage
Beratung Produkte
& &
s ol uti o n s
[ Entwicklung ]
GieRerei & Maschinenbau Stahl- und Briickenbau Reparatur und

Automotive Instandsetzung

B

Lunkerreparatur Gleitbelage Spaltausgleich VerschleiBschutz
Impragnierung Justiermaterialien Form- und kraft- Metallreparatur
Dichtungsmaterialien schlissige Verbindungen Versiegler fur

Flammspritzen



The Metall-Polymer Company

Diamant MM1018 - das fliissige Futterblech

Anwendungsbereich, technische Daten und Fakten



Ausgangssituation

The Metall-Polymer Company

» Bauteile verschleissen, erreichen oder
tiberschreiten Lebensdauer

.

Brickenlager defekt

Laufflache Schleuentor
eingelaufen und korrodiert




Ausgangssituation
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» Wo treten Probleme auf?

 Konstruktion und Modifikation

 Demontage/Montage

.
&
S
G
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Spalte bzw. Toleranziiberschreitungen

* Prifung und Abnahme
unvermeidbar!

@ I
Bewusstsein schaffen fiir Spalte und Klaffungen



Ausgangssituation

The Metall-Polymer Company

Beispiele




Ausgangssituation
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Beispiele



Ausgangssituation
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Spaltausgleich

Imperfekte
Flanschpassung ’mperfektion
\'e(b.\“du“% Druckfestigkeit
Kl
Fliicci ffung \/Orspannung
USsiges TO/
Utterblech s a”Zab
We/c/,ung
raftschius> hsmasse




Konventionelle Losung
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Spalt, thermischer Verzug, Korrosion... Was tun?

= Gemall DIN EN 1090 -> Futterbleche

- Erprobt zwischen Stahl/Stahl
- gunstig

Bemerkung: J j .l j

- AufmaR

- Herstellung

- Bereitstellung !
- Einbau / o
- (Anpassung vor Ort)
- Kein 100% Kontakt
- Korrosionsschutz




Konventionelle Losung
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Beispiel Futterblech:




Konventionelle Losung

The Metall-Polymer Company

Beispiel Futterblech:

Anpassung vor Ort

=> Passt selten auf Anhieb
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Innovative Losung
MM1018 flissiges Futterblech



Innovative Losung
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Bedartf:

Einen beliebigen Spalt / Hohlraum schlie3en,
zu jeder Zeit an jedem Ort

mit geringem Aufwand !




Innovative Losung
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M Malo;

(T II008 —
M 1018 P B(1436)

Komponente 4 7' - ——

Spaltausgleichsmaterial Stahl-auf-Stahl
mit abZ vom DIBT



Innovative Losung
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Situation: %

vorher




Innovative Losung
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Vollkontakt




Innovative Losung

MM1018 pastos
Typische Anwendung:

= |nstallation Bruckenlager

= Kopfplatten

= Fussstutzen

= Einbetten von Kontaktflachen

Pravention MM1018 pastos

|'--"}

The Metall-Polymer Company




Innovative Losung
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MM1018 fliissig
Typische Anwendung

= [njektion jeglicher Spaltsituation

= Erfordert Abdichtung

= Injektionszubehor

Reaktion MM1018 flussig

®



Innovative Losung
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MM1018 flussig



The Metall-Polymer Company

Technische Daten
MM1018 flissiges Futterblech




Technische Daten
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Druckfestigkeit in N/mm?

Geschichtet Voll-
Prisma Prisma

(Tagen)

Prisma
Prissna 28 110 97
Scheibe 7/ 161 110

100x100x10mm?*
Gepruft nach DIN EN 12190

Prufkorper 35x35x140mm?

(Quelle: abZ Dibt ZulassungsNr. Z-3.82-2042)



Technische Daten

The Metall-Polymer Company
Kriechen
Geometrie | Alter | Kriechverformung | Kriechkoeffizient
(Tagen) mm / m

FIUssig Prisma 182 2,773 1,142

geschichtet
Pastds Prisma 182 4,893 2,053

geschichtet

Versuchsbericht ibac RWTH Aachen Nummer: M-1352-2-rr und M-1352-1-rr

3 / 10mm

Geschichtet
Prisma
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Technische Daten

~Dauerschwingverhalten MM1018 Fl
Wohler Kurve

Spannungsausschlag in N/mm?

The Metall-Polymer Company

+32
+30 =o=agm = 60 N/mm?2
==om = 50 N/mm?
+28 =-=om = 40 N/mm? (Serie 2)
+26
124 —1td
+22
+20 |
1.000 10.000 100.000 1.000.000 10.000.000

Schwingspielzahl
(Quelle: Projektbericht 19.99 ibac RWTH Aachen)



Technische Daten

Dauerschwingverhalten MM1018 FI
Druckfesti g keiten (Quelle: Projektbericht 19.99 ibac RWTH Aachen)

Druckfestigkeit
et L o 5-cm-Wiirfel
statistischer Kennwert Mittel- | A mpiituge | Herstell Sy ( )

spannung datum zyklenanzahl mm
Druckschwellbelastung
| wmw | - | a | - | Nmw
2 = 0

The Metall-Polymer Company

30.9.14 7 127,2
- 30.9.14 7 0 130,8
- 30.9.14 36 0 140,7
50,0 20,0 30.9.14 34 10.000.000 135,2
50,0 225 30.9.14 48 10.000.000 148.,6
Einzelwert 50,0 24,0 30.9.14 67 10.000.000 142,0
- 3.11.14 36 U 150.7
- 16.12.14 21 0 1294
60,0 21,0 16.12.14 34 10.000.000 1454
- 19.1.15 14 0 147.8
40,0 240 19.1.15 26 10.000.000 156,7
Mittelwert 137,8 145.6
Standardabweichung 101 8.0
Variationskoeffizient in % 7.3 5.5



Technische Daten
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Reibbeiwert
Stoff Haftreibung
tfrocken

Stahl zu Stahl 0,08 -0,25

Stahl zu PTFE 0,04
Anzieh- Vor- Last bis Reibbeiwert
moment spannung Versagen
250 NM 400 KN 323 KN 0,81

Quelle: Gutachterliche Stellungnahme TU Miinchen zum Bauvorhaben ,Eisenbahntiberfiihrung
Oderbriicke“ vom 08.10.2009



Innovative Losung
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MM1018 Fakten:

= 100% Kraft- und Formschluss

» Passtimmer; jede Zeit jeder Ort

= abZ fur Stahl/Stahl

» Druckfestigkeit 160 N/mm? (typisch)

* 0-140 mm Spaltmald; (0-10mm wirtschaftlich)

» Fein flielfahig; Kornung 0,125mm

= Keine Korrosion

= Keine mechanische Bearbeitung
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Aktuelles Regelwerk
Planung und Bemessung mit MM1018



m

The Metall-Polymer Company

Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis
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Geltendes Regelwerk
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Prozess

Reinigen der Flachen Spalt einstellen



Geltendes Regelwerk
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Prozess

Abdichten mit MM1018 Seal #2108 oder geschweisste Kammerung



Geltendes Regelwerk

The Metall-Polymer Company

Prozess

Setzen der Injektionsanschlusse



Geltendes Regelwerk
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Prozess

Injektion MM1018




Beispiele aus der Praxis
The Metall-Polymer Company

A\,

WSV.de

Wasserstraen- und
schifffahrtsverwaltung
des Bundes

Schleuse Wusterwitz

Stemmknaggen;
09.2018




Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis

The Metall-Polymer Company

D )

WSV.de

WasserstraBen- und
schifffahrtsverwaltung
des Bundes

Schleuse Meppen




Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis

The Metall-Polymer Company
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Sylvensteinspeicher
: : . Wasserwirtschaftsamt
i;ltzeonlaesrmleru ng; Weilheim




Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis
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s ENERCON

#AF ENERGIE FUR DIE WELT

Hybridturm




Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis
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Luhanka Wind Farm, Finland (2015)
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Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis
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Lagereinbau an der Talbrucke Nuttlar 2014
Hochste Brucke in NRW, Autobahn 46 im Sauerland

MAX BOGL

mageba

Switzerland wwdh.mageba.ch




Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis

The Metall-Polymer Company

BV Parkhaus Zurich - StutzenfulRe 2015
Spaltausgleich Stutzenfuld inkl. Bohrungsvergulf}

@ Marti Gruppe

a c IIBULLE ?

Dr. Deuring
+Oehninger AG

Lipl. Bavingenicure ETH 814 LISIC




Beispiele aus der Praxis
The Metall-Polymer Company

MM1018 :
Formschluss Gewindestange

durch Abformung D
MM1018

Kraftschluss

durch Adhesion Injektionsanschluss ‘&0&%
und W \\
Vorspannung Adapter

im Schnitt

ylnl' — 777/




Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis
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Lagereinbau Brucke Stralsund/Rugen 2006




Beispiele aus der Praxis
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Beispiele aus der Praxis
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Portalkran inkl. des AuRenlagers fir die Produktion



Beispiele aus der Praxis
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Laufrad

| vorh. Kranschiene A45
' (modifiziert auf 80mm)

:, -
Hﬁh:mmm

Untergurt

Situation zur Verdeutlichung tiberspitzt dargestellt. Der
Istzustand wich von dieser Darstellung ab.



Beispiele aus der Praxis
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2950mm 115mm

! |
Spurweite Kranbriicke | ‘

Laufrad

neue Kranschiene Ad5

Verstérkungsbleche
230x30mm

2o

2-10mm Spaltverguss mit
Diamant MM 1018 FL

Untergurt



Beispiele aus der Praxis
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i .
Kranschiene vor der Instandsetzung




Beispiele aus der Praxis
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Abbau der alten Fahrschienen



Beispiele aus der Praxis
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Bereinigung Obergurt der Brickentrager




Beispiele aus der Praxis
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Lamellenstol’ vor Ausrichtung und VerschweilBung




Beispiele aus der Praxis
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Injektion abgeschlossen — Rickmusterdeckel fiir Qualitatssicherung



Beispiele aus der Praxis
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Fertige Installation mit neuer Schiene und Korrosionsschutz
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Zubehor und Optionen

[y,




Stellschrauben
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MUTTETH

Ausrichtung und Injektion mit MM1018




Stellschrauben
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Ausblick -
MM1018 Heute und Morgen

l-ﬂyr




MM1018 SMART
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» Gebrauchsfertig

» Endlose Topfzeit

« Ortlich ungebunden
* Prozesssicher

« Sauber

* Praktisch

» Schnelle Aushartung
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Feedback und Diskussion

[ty
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DIAMANT Metallplastic GmbH
Luigi Di Gregorio

Tel.: +49-2166-98360

E-Mail: luigi@diamant-polymer.de



