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5 Ausgangsprodukte

Abs. 5.5 SchweiRzusdtze

Um sicherzustellen, dass beim Schweif3en von wetterfesten Baustahlen nach
EN 10025-5 die fertiggestellten Schweillnahte mindestens die gleiche
Wetterbestandigkeit aufweisen wie der Grundwerkstoff, werden drei
verschiedene Optionen fiir Schweilzusatze in Tabelle 6 genannt. Soweit deckt
sich die Ausgabe 2018 mit der Ausgabe 2011. Unverandert bleibt auch die
Option 1 (abgestimmte Legierung) sowie die Option 2 (2,5 % Nickel bzw.

2 % Nickel, abhangig vom SchweilRprozess).

Bei Option 3 gibt es jedoch einen wesentlichen Unterschied:

EN 1090-2:2008+A1:2011: Schweillzusatz mit 1% Chrom und 0,5% Molybdan
EN 1090-2:2018: Schweildzusatz mit 1% Nickel und 0,5% Molybdan
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Eine Ruckfrage bei ,Voestalpine Bohler Welding” hat ergeben, dass einerseits die
Regelung der Ausgabe 2018 richtig ist (kein Druckfehler), andererseits die
Option 3 in Osterreich keine praktische Bedeutung hat und der Einsatz von
SchweifRzusatzen nach Option 1 empfohlen wird.

Tabelle 6 — Schweifdzuséitze fiir Stihle nach EN 10025-5

Prozess Option 1 Option 2 Option 3
111 ialisiuile 2,5 % Ni 1% Ni 0,5 % Mo
Legierung
135 Gl 2,5 % Ni 1% Ni 0,5 % Mo
egierung

121,122 dogsstimuns 2 % Ni 1% Ni 0,5 % Mo
Legierung

Abgestimmte Legierung: > 0,4 % Cu und andere Legierungselemente

ANMERKUNG  Siehe auch 7.5.10.

Ein Unternehmen, das aber ein SchweiRverfahren mit Zusatzwerkstoffen nach
Option 3 der Ausgabe 2011 qualifiziert (1 % Cr) haben sollte, wird diese
Qualifizierung mit geandertem Zusatzwerkstoff (gemald Ausgabe 2018)
wiederholen missen.
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7 Schweilen

Abs. 7.1 Allgemeines

EN 1090-2 enthalt nun auch Anforderungen an das Schweifen von Betonstahl
an Baustahl (mit Verweis auf die Normenreihe EN ISO 17660), wobei auch dem
Anwendungsbereich der EN 1090-2 zu entnehmen ist, dass diese Anforderungen
nicht fiir Stahlbetonanwendungen gelten.

Es geht also bei diesen Regelungen nicht um das Verschweil3en von
Betonstahlen untereinander, sondern nur um Verbindungen zwischen
Betonstahl und anderen Stahlbauteilen.
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Als Einfihrung hier auszugsweise einige Bilder aus EN ISO 17660-1:2007:
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Bild 6 b) Beidseitige Flankenkehinaht
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Stirnplattenverbindungen mit Betonstahl (Auszug aus EN ISO 17660-1:2007)
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Bild 9 a) Durchgesteckter Stab Bild 9 b) Versenkter Stab Bild 9 c) Aufgesetzter Stab

Bei den Stirnplattenverbindungen ist die Ausfiihrung nach Bild 9 a) oder 9 b) aus
schweilRtechnischer Sicht jedenfalls zu bevorzugen, da jede SchweiRraupen (in Position PA /
Wannenposition) mit nur einer Ansatzstelle hergestellt werden kann.

Bei der Verbindung gemaR Bild 9 c) muss jede Raupe in 2 Etappen geschweildt werden, da eine
Rundum-Ausfihrung in einem Zug unmoglich ist. Hinzu kommen oft noch Zuganglichkeitsprobleme,
wenn mehrere Stabe mit geringem Abstand an derselben Stirnplatte anzuschweil3en sind.

AuRerdem besteht beim SchweilRdetail gemal Bild 9 c) eventuell eine eingeschrankte
Querzugfestigkeit (hohere Gefahr eines Terrassenbruchs).
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Abs. 7.2 SchweilRplan

Die Aufzahlung des erforderlichen Inhalts eines SchweilRplans enthalt zusatzlich
den Punkt

h) MalRknahmen zur Steuerung der Warmeeinbringung, um lokale
Aufhartungen bei kleinen SchweifRraupen zu vermeiden;

Fir das Schweiflen kaltgeformter Bereiche wird auf EN 1993-1-8.

Abs. 7.3 SchweiRprozesse

SchweiRprozesse, die angewendet werden dirfen, werden nicht mehr direkt
aufgelistet, sondern es gibt nur mehr den Verweis auf die Festlegungen in
EN ISO 4063.
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Abs. 7.4.1 Qualifizierung des SchweiRverfahrens

Tabelle 12 — Methoden zur Qualifizierung der Schweifdverfahren fiir die Prozesse 111, 114, 12,13

und 14
Methoden zur Qualifizierung EXC2 E:Ei
Schweifsverfahrenspriifung EN IS0 15614-12
EN ISO 17660-1/ X X
EN ISO 17660-2"
Vorgezogene Arbeitspriifung EN ISO 15613
EN ISO 17660-1/ X X
EN ISO 17660-2P
Standardschweifiverfahren EN ISO 15612 X X¢
Vorliegende schweiftechnische Erfahrung EN ISO 15611
Einsatz von gepriiften Schweiffzusatzen EN ISO 15610 5 -
X zulidssig
— nicht zuldssig
- tsprechen.
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Bei der Qualifizierung der SchweiRverfahren sind die Methoden gemald

EN ISO 15610 (Einsatz von gepruften Schweildzusatzen), EN ISO 15611
(Vorliegende schweilstechnische Erfahrung) und EN ISO 15612
(Standardschweildverfahren) fiir EXC2 nun scheinbar ohne Einschrankung (d.h.
FuRnoten) zulassig. Ein direkter Blick in diese Normen verrat jedoch, dass es dort
sehr wohl Einschrankungen bei Stahlsorten und Materialdicken gibt.

Der Einsatz eines qualifizierten StandardschweilRverfahrens gemaf’
EN ISO 15612 ist nun auch fir EXC3 und EXC4 moglich, sofern nach den
Ausfiuhrungsunterlagen zulassig.

Tabelle 12 enthalt als Fulnote ,,a“ die Forderung, dass die Qualifizierung der
SchweiRverfahren nach EN ISO 15614-1:2017 der Stufe 2 entsprechen muss.

Diese scheinbar neue Forderung wurde durch die Uberarbeitung der der
EN ISO 15614-1 notwendig, dient aber nur zur unveranderten
Aufrechterhaltung das Anforderungsniveaus der EN 1090-2:2011.
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Fir die Qualifizierung von Kehlnahten ist ein erganzender Zugversuch am
Doppel-T-Stol3 (,,Kreuzzugversuch”) nach EN I1SO 9018 fiir Kehlndahte erst bei
Stahlsorten = S460 gefordert.

Die Tabelle 12 wurde fir die Qualifizierung von SchweilRverfahren zur
Verbindung von Betonstahl mit anderen Stahlbauteilen um die Normen
EN ISO 17660-1 (tragende Schweillverbindungen) und EN ISO 17660-2
(nichttragende SchweilRverbindungen) erweitert.
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Abs. 7.4.1 Qualifizierung des Schweillverfahrens (Fortsetzung)

Fur ein- und mehrlagige Kehlnahte mit tiefem Einbrand wird eine
SchweiRverfahrenspriifung nach EN ISO 15614-1 gefordert, wobei EN 1090-2
nun Regelungen fir die Untersuchung der ersten Raupe durch Makroschliffe
und fir deren Bewertung enthalt.

Auch wenn auf Fertigungsbeschichtungen (Shop Primern) geschweil3t wird, ist
nun eine Verfahrensprifung gefordert. EN 1090-2 enthalt dazu von EN ISO 5817
abweichende Vorgaben zur Bewertung der Porositat. Es sind nur Fertigungs-
beschichtungen zulassig, deren Schweieighung gemal} der Normenreihe

EN ISO 17652 nachgewiesen wurde.

Fir nichtrostenden Stahle im nicht-kaltverfestigten Zustand gibt es Ausnahmen
von der verpflichtenden Verfahrenspriifung fir die Stahlsorten mit den
Werkstoffnummern 1.4301, 1.4307, 1.4541, 1.4401, 1.4404 und 1.4571 sowie
fur SchweilBnahte zwischen diesen Werkstoffen und mit Baustahlen.
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Abs. 7.4.1 Qualifizierung des Schweillverfahrens (Fortsetzung)

Qualifizierung fiir andere Schweil3prozesse:

Tabelle 13 — Qualifizierung des Schweifdverfahrens fiir die Prozesse 21, 22, 23, 24,42, 52, 783, 784

und 786
Schweifdprozesse (nach EN ISO 4063)
Schweifdanweisung Qualifizierung des
Ordnungs- Liste der Prozesse (WPS) Schweifdverfahrens
nummer
21 Widerstandspunktschweif3en
22 Rollennahtschweifden EN ISO 15609-5 EN ISO 15614-12
23 Buckelschweif3en
24 Abbrennstumpfschweifden EN ISO 15609-5 ENISO 15614-13
42 Reibschweif’en EN ISO 15620 EN ISO 15620
52 Laserstrahlschweifden EN ISO 15609-4 ENISO 15614-11
783 Hubziindungs-Bolzenschweifden mit
Keramikring oder Schutzgas
784 Kurzzﬂelt-Bolzenschwelfﬂen mit EN ISO 14555 EN ISO 14555
Hubziindung
-
786 Kondensatorentladungs-
Bolzenschweifden mit Spitzenziindung

Die Tabelle 13 ist praktisch gleich geblieben, nur bei den Bolzenschweil3-
prozessen wird nun auch der Prozess 786 genannt.
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Abs. 7.4.1 Qualifizierung des Schweillverfahrens (Fortsetzung)

ATSEare=2Ql1] cnthielt Forderungen nach zusatzlichen Prifungen fir ein nach EN ISQ
gualifiziertes SchweilSvefte das lingere Zeit nicht eingessiat-wroarte.

= Beil-3lJahren.... fur Stahlsqukew=TeMalb
»  Reipaelws ahren ....... fur Stahlsorten bis 355 ....... oberhalb S355 neue VErTe aepLifung!

EN 1090-2 selbst enthalt keine eigenen Regelungen mehr fiir den Fall, dass ein
nach EN ISO 15614-1 qualifiziertes SchweiRverfahren langere Zeit nicht
eingesetzt wurde.

Bezliglich der Giiltigkeit der Qualifizierung des SchweiRverfahrens wird auf die
Anforderungen der diversen Qualifizierungsnormen verwiesen, die teilweise
auch die periodische Durchfiihrung von Arbeitsprifungen fordern.

In den Ausfiihrungsunterlagen darf festgelegt werden, dass auch fiir EXC1
angemessene Arbeitsanweisungen (ahnlich WPS) bereitgestellt werden
mussen, welche die zu verwendenden SchweilRverfahren, SchweilSzusatze und
SchweiRparameter festlegen.
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7.5.2 Lagerung und Handhabung von SchweiRzusatzen

Tabelle 16 — Temperatur und Zeiten zur Trocknung
und Lagerung von SchweiBzusitzen

Zeit
2h<r<4h

Temperaturbereich (7)
°C< 7<400°C

Trocknen?2

Lagerung? vor dem Schweil3en

es Schweillens

Lagerung®

ster Trockenofen b Ortsbeweglicher Trockenofen

Die in der Ausgabe 2011 (Tabelle 16) enthaltenen Anforderungen beziiglich
Temperaturbereichen und Zeitangaben fiir Trocknung und Lagerung von
Schweillzusatzen wurde gestrichen. Stattdessen wird (sinnvollerweise) nur
mehr gefordert, dass die Empfehlungen des Herstellers einzuhalten sind.
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Abs. 7.4.2 Schweiler und Bediener von Schweif3einrichtungen

Schweiller von Betonstahl muissen nach EN ISO 17660-1 oder EN ISO 17660-2
qgualifiziert werden.

Schweiler von Hohlprofilanschliissen zur Anbindung von Hohlprofilen mit
rundem Querschnitt an Hohlprofile mit rundem oder rechteckigem Querschnitt
missen speziell qualifiziert sein, wenn der Abzweigwinkel kleiner als 60° ist.
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Abs. 7.4.3 Schweilaufsicht

Das SchweilBaufsichtspersonal ist verantwortlich fiir die Qualifizierungsverfahren
der Schweiller und Bediener von SchweiReinrichtungen.
SchweiRaufsichtspersonen diirfen selbst als Priifer agieren.

Bei EXC1 muss fur eine ausreichende , Aufsicht wahrend der Ausfiihrung der
SchweiRarbeiten” gesorgt werden, wie in EN 1SO 3834-4 festgelegt.

Die technischen Kenntnisse des SchweiRaufsichtspersonals mit Verantwortung
fur die Koordinierung des SchweifRens von Betonstahl miissen EN ISO 17660-1
entsprechen.

Das bedeutet, wenn Betonstahle mit anderen Stahlbauteilen verschweil3t
werden, muss der Hersteller GUber mindestens eine SchweiRaufsichtsperson
nach ISO 14731 mit speziellen technischen Kenntnissen fiir das Schweiffen von
Betonstdhlen gemald EN ISO 17660-1 verfligen.
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Abs. 7.5.1 Schweiflnahtvorbereitung

Die Thtres=Auisggbe 2011 enthaltene Forderung, dass jede Schweils

vorbereitung der Vorberettemg-gamil} der SchweiRT8rtahrenspriifung
entsprechen muss, wepoeie=€Talitizierung ¢ sweilverfahrens nach
\LIS@=+56TZ-1, EN ISO 15612 oder EN ISO 15613 erfolgt ist, wurde e iche

Das ist eine sehr wichtige Anderung fiir alle Hersteller, denn damit ist der
diesbezlgliche Geltungsbereich der EN ISO 15614-1 uneingeschrankt gultig.
In der Praxis wird dadurch die erforderliche Anzahl an Verfahrenspriifungen
erheblich verringert.
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Abs. 7.5.1 SchweiRnahtvorbereitung (Fortsetzung)

Wenn Freischnitte (Durchschweill6ffnungen) vorgesehen werden, um die
Zuganglichkeit sicherzustellen, missen diese einen Mindestradius von 40 mm
haben, sofern nichts anderes festgelegt ist.

Fertigungsbeschichtungen (Shop Primer) diirfen bei EXC1 auf den Nahtflanken
belassen werden, wenn sie den Schweillprozess nicht beeintrachtigen.

Flir EXC3 und EXC4 (wie bisher) und nun auch fiir EXC2 ist dazu eine
Qualifizierung des Schweilverfahrens nach EN ISO 15614-1 bzw. EN ISO 15613

unter Benutzung solcher Fertigungsbeschichtungen obligatorisch.
(Siehe auch Kapitel 7.4.1 - Qualifizierung des SchweifSverfahrens)
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7.5.6 Montagehilfen

Das Thema Montagehilfen, besonders die zulassigen Methoden zur Entfernung
und die danach erforderlichen Inspektionen werden ausfihrlicher und
verstandlicher geregelt.

Die Forderung, dass nach der Entfernung geschweilster Montagehilfen die

Oberflache ,gleichmaRBig” bearbeitet werden muss, ist wohl eine missgliickte
Ubersetzung.

Da der englischsprachige Text in diesem Punkt unverandert geblieben ist, wird
wohl weiterhin gemeint sein, dass die Oberflache , blecheben” zu bearbeiten ist.
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7.5.8.2 Kehlndhte an Bauteilanschlissen

Abgesehen von der Uberschrift (in der Ausgabe 2011 hieR dieser Abschnitt noch
,Kehlnahte bei dinnwandigen Bauteilen) hat sich hier praktisch nichts
geandert.

Der letzte Absatz ist trotz der nun zusatzlich eingefligten Skizze (Bild 2) noch
immer ein unvollstandiger und daher unverstandlicher Auszug aus Abschnitt
4.3.2.2 der EN 1993-1-8:2005 + AC:2005 + AC:2009:

,Wenn das Ende eines Bauteils nur durch

Ldngskehindhte angeschlossen ist, darf die Linge | "\V—'_ T T

jeder Schweifinaht (L) nicht kleiner sein als 75 % . — =

des Abstands zwischen diesen (b).” — —
A g

Um diese Regelung zu verstehen (auch fiir ein e 20750 g - L ks

Bauteil mit nur einem Stegblech), wird man Bild 2 — Unterbrochene KehInihte
direkt in die EN 1993-1-8 schauen mussen.
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7.5.9 Stumpfnahte

Die Regelungen fir Anlauf- und Auslaufbleche sind nun umfangreicher
formuliert.

Immer gefordert sind sie nur fir voll durchgeschweifRte Quer-Stumpfnahte bei
EXC3 und EXC4.

Ansonsten kann festgelegt werden, ob Anlauf- und Auslaufbleche erforderlich
sind fur:

— voll durchgeschweilte Quer-Stumpfnahte bei EXC2;
— voll durchgeschweilSte Langs-Stumpfnadhte bei EXC2, EXC3 und EXC4;

— teilweise durchgeschweillte Stumpfnahte (Quer- oder Langs-)
bei EXC2, EXC3 und EXC4.
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7.5.14 Punktschweien diinnwandiger Bauteile (nicht mehr enthalten)

Dieser Abschnitt aus der Ausgabe 2011 wurde ersatzlos gestrichen.

Die Vermutung, dass diesbezligliche Regelungen nun in EN 1090-4:2018
enthalten waren, hat sich als falsch erwiesen.

EN 1090-4:2018 enthalt absolut keine Regelungen zum Lichtbogen-
PunktschweiRen, bei Anforderungen zum Widerstandspunktschweif3en wird
dafiir auf Angaben in EN 1090-2 verwiesen (womit der Kreis der Irrefihrung
geschlossen ware).

7.5.14 bis 7.5.17

Wegen der Streichung des Abschnittes ,,Punktschweilen diinnwandiger
Bauteile“ haben sich die Uberschriften der Unterkapitel 7.5.14 bis 7.5.17 trotz
(nahezu) gleichem Wortlaut jeweils um eine Nummer verschoben.
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7.5.16 Ausfiihrung von SchweiRarbeiten

Fir Ziindstellen auRerhalb der SchweiBnahtflanken gibt es eine leicht geanderte
Regelung.

Falls solche Ziindstellen auftreten, muss die Stahloberflache (unverandert) leicht
geschliffen und Uberprift werden. Die obligatorische Sichtpriifung sollte bei
Stahlsorten = S460, und sofern festgelegt auch bei anderen Stahlsorten, durch
eine Eindringprifung oder eine Magnetpulverpriifung erganzt werden.

Die Notwendigkeit zum Entfernen von SchweiRspritzern ist nun nicht mehr von
der Ausfihrungsklasse, sondern von der Stahlsorte abhangig.

Sofern nicht anders festgelegt, miissen SchweiRspritzer nur bei Stahlsorten

> 5460 entfernt werden.
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7.6 Abnahmekriterien

Das Kapitel ,Abnahmekriterien” wurde in drei Unterkapitel unterteilt.

7.6.1 Routineanforderungen

Die in der Ausgabe 2011 noch starre Zuordnung jeder Ausfiihrungsklasse zu
einer Bewertungsgruppe gemald EN ISO 5817 ist nun durch die Formulierung
,sofern nicht anders festgelegt” flexibler geworden. Die Unregelmafligkeiten
,Schroffer Nahtlibergang” (505) und ,,Mikro-Bindefehler” (401) sind weiterhin
nicht zu berlcksichtigen.
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7.6 _Abnahmekriterien
7.6.1 Routineanforderungen (Fortsetzung)

Anderungen fiir EXC1:

EXC1 ist grundsatzlich weiterhin der Bewertungsgruppe D zugeordnet, jedoch
mit der Verscharfung, dass fiir ,,zu kleine Kehlnahtdicke” (5213)
Bewertungsgruppe C gilt.

Anderungen fiir EXC2:

EXC2 ist grundsatzlich weiterhin der Bewertungsgruppe C 7ug€eordnet,
nunmehr auch fiir ,Einbrandkerbe” (5011, 5012) und mit/4£t Verscharfung,
dass fiir "zu kleine Kehlnahtdicke" (5213) Bewertungsgfuppe B gilt.
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STAHLBAUVERBAND

Kapitel 7 Schweiflen

7.6 _Abnahmekriterien
7.6.1 Routineanforderungen (Fortsetzung)

Anderungen fiir EXC3:
Keine Anderung

Anderungen fiir EXCA4:
ane B+ mit entsprechender Tabelle van HRFOPECTTTTE

o oe gestrichen.

Die SchweiRBnahte miissen mindestens die Anforderungen fir EXC3 erfillen.
Zusatzliche Anforderungen fir einzelne SchweilSnahte missen festgelegt

werden.
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7.6 _Abnahmekriterien
7.6.1 Routineanforderungen (Fortsetzung)

Als besonders schmerzlich aus Sicht der Hersteller von Stahltragwerken ist wohl
die Verscharfung bei der "zu kleine Kehinahtdicke" fiir die Ausfilhrungsklasse
EXC2 zu werten, zumal ein GroRteil der Stahlkonstruktionen in diese Klasse fallt!

Ausgabe 2011:

Bew gsgruppe C fur "zu kleine Kehlnahtdicke" (5213) hat schon bisher bedeutet, dass
durchlaufend®mllahtunterschreitungen unzulassig waren. Toleriert waren aber sggeffannte ,kurze
UnregelmaRigkeiten”, Oeeig EN ISO 5817 genau definiert sind. Grob u ar®0en kann man sagen,
dass je 100 mm Kehlnaht, die SuMMmgder Lange von Nahtuntegse#™itungen (bei Wanddicken >3 mm
bis zum H6chstwert von 0,3 mm + 0,1 a, aD®~=aie mebse mm) maximal 25 mm lang sein durfte.

Zum besseren Verstandnis ein kop 2s Beispiel (alt):

Je 100 mm Kehlnaht g8=#lirften in Summe maximal 25 mm mit Nahtdicke™s mm enthalten sein
(entweder gi@8TUck mit 25 mm oder diese 25 mm aufgeteilt auf mehrere noch kiirzé&
pseZtImaligkeiten).
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7.6 _Abnahmekriterien
7.6.1 Routineanforderungen (Fortsetzung)

Ausgabe 2018:

Es gibt keine, wie immer geartete Toleranz fiir die Kehlnahtdicke mehr. Das mag aus statischer Sicht
vielleicht logisch erscheinen, bedeutet aber, dass jede noch so kurze (und kleine)
Kehlnahtunterschreitung, (z.B. resultierend aus einem kurzen Zittern des Schweil3ers) als
unzuldssige UnregelmaRigkeit zu werten ist.

Zum besseren Verstandnis wieder ein konkretes Beispiel (heu):

Wenn eine 2 Meter lange Kehlnaht a8 ein nur 4 mm langes Stiick enthilt, in dem die
Nahtdicke 7,6 mm betragt, ist dies als unzuldssig zu beanstanden.

Wer nun glaubt, keine Priifstelle wiirde eine so geringe Abweichung tGberhaupt
bemangeln, den konnte die Praxis eines Besseren belehren.

Es ist jedenfalls zweifelhaft, ob eine Reparatur zu einer Qualitatsverbesserung
dieser Beispiel-Kehlnaht fliihren wiirde.
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7.6 _Abnahmekriterien
7.6.1 Routineanforderungen (Fortsetzung)

Ausgabe 2011:

Omrssipnlose” Reparaturen oder gar eine Verschrottung zu vermeiden, gab es ottt
7.6 den Hinwels, Oass=ig Fall von Nichtkonformitaten mit den Beuswestermgskriterien
gemaR EN ISO 5817 jeder Fall eifZetmgyrteilt ywase ollte. Bei solchen Beurteilungen
sollten die Bauteilfunktion und dis«semSchafteno aregelmaligkeiten (Art, GrolSe
und Anzahl) beriicke*etTtTgt werden, um zu entscheiden, ob die reilnaht trotzdem

par ist oder ausgebessert werden muss.

Ausgabe 2018:

Der obengenannte Hinweis ist aus Kapitel 7.6 gestrichen worden und dafir aber in sehr
allgemeiner Form (ohne direkten Bezug zu SchweifRnahten) im Kapitel 12.1 enthalten.

Die Moglichkeit zur Einzelbewertung gilt nun fiir alle Arten von Fehlern, bzw.
Nichtkonformitaten mit den Anforderungen von EN 1090-2:2018.
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7.6 Abnahmekriterien
7.6.2 Anforderungen beziiglich Ermiidung

Sofern nicht anders festgelegt, missen bei nach EN 1993-1-9 gegen Ermiidung
bemessenen SchweiRnahten die Ausfilhrungsunterlagen die malRgeblichen
Abnahmekriterien in Form des Kerbfalls (DC) fiir den betreffenden
geschweillten Anschluss festlegen.

Dartber hinaus mussen diese Ausfiihrungsunterlagen die erforderlichen
Regelungen enthalten, um die Ausfiihrungsanforderungen gemafd EN 1993-1-9,
(Tabellen 8.1 bis 8.8) und / oder EN 1993-2 (Anhang C) zu erfiillen.
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7.6 Abnahmekriterien

7.6.2 Anforderungen beziiglich Ermiidung (Fortsetzung)

Bei EXC2, EXC3 und EXC4 diirfen, abhdngig vom Kerbfall (DC), ergdnzend zu den in 7.6.1 festgelegten
Kriterien (Routineanforderungen) zusatzliche Abnahmekriterien fiir SchweilRndhte nach
EN ISO 5817:2014, Anhang C, wie folgt festgelegt werden:

a) DC nicht Giber 63 (DC<63): Bewertungsgruppe C 63;
b) DC oberhalb 63 und nicht Gber 90 (63<DC<90): Bewertungsgruppe B 90;
c) DC oberhalb 90 und nicht Gber 125 (90<DC<125): Bewertungsgruppe B 125.

Mr. Ordnungs-Nr. UnregelmaRigkeit r Grenzwerte fiir UnregelmaBigkeiten bei
nach 1SO 6520-1 Benennung mm Bewertungsgruppen
I CB3° B90° B125
23 | 2011 Pore . 0,5 ’ ) Einlagig: < 1 %
2012 Porositat (gleichmalig Mehriagig: < 2 %
verteilt) d<0,1s, max
1 mm
= YL d
2.4 2013 Porennest - 0,5 3% <2 %°
s gg S, & <01 ;o Auszug aus
e .5 mm
d<25mm EN ISO 5817:2014
29 300 Fester Einschluss - 0,5 ’ h=02soder0.2a Nicht zulassig (Anhang C)
301 Schiackeneinschl I s % = ITh
CIBCHBnE N Iss wie geschweilit
302 Flussmitteleinschiuss max. { = 2,5 mm
302 Oxideinschluss spannungsarm: |
= 20 mm

StahlbauDialog, 05.11.2018 Gerhard MeRner, Haslinger Stahlbau GmbH Seite 31/ 36 www.stahlbauverband.at



OSTERREICHISCHER

Kapitel 7 Schweiflen STAHLBAUVERBAND

EN 1090-2 :2018  Anderungen gegeniiber der Ausgabe 2011 )(

7.6 _Abnahmekriterien
7.6.2 Anforderungen beziiglich Ermiidung (Fortsetzung)

Aus folgenden Griinden sollte allerdings eine Festlegung zusatzlicher
Abnahmekriterien gemald EN 1ISO 5817:2014, Anhang C nur in absolut
begriindeten Ausnahmefallen erfolgen und auch dann nur fir einzelne
SchweilRdetails und nicht fir ganze Bauteile oder gar gesamte Tragwerke:

— Der Anhang C zu EN ISO 5817:2014 ist nicht normativ, sondern informativ;

— Bei Kehlndahten und StoRen ohne voller DurchschweiRung sind zerstérungsfreie
Prifverfahren zum Nachweis von inneren UnregelmaRigkeiten (Poren und
Einschllisse verschiedener Art) nicht anwendbar (siehe EN ISO 17635:2016, Abs. 9.3).
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7.6 _Abnahmekriterien
7.6.2 Anforderungen beziiglich Ermiidung (Fortsetzung)

— Auch bei StoBen mit voller DurchschweiBung konnen mittels volumetrischer
Prifverfahren keine tatsachlichen GroRen von inneren UnregelmaRigkeiten (Poren
und Einschlisse verschiedener Art), sondern nur VergleichsreflektorgroRen (UT) bzw.
abgebildeten FehlergroBen (RT) bestimmt und mit normativ festgelegten
Zulassigkeitsgrenzen verglichen werden.

Da solche Zulassigkeitsgrenzen fir diese zusatzlichen Abnahmekriterien in den ZfP-
Normen nicht existieren, ist die normative Bewertung von inneren
UnregelmafRigkeiten gemaR Anhang C zu EN ISO 5817:2014 mit zerstorungsfreien
Prifverfahren somit auch bei St6l3en mit voller DurchschweiBung unmaoglich.

Das bedeutet, gemeinsam mit den zusatzlichen Abnahmekriterien gemafl

EN ISO 5817:2014, Anhang C, miissen auch die entsprechenden Zuldssigkeitsgrenzen
fir die anzuwendenden ZfP-Verfahren festgelegt werden (z.B. in Absprache zwischen
Auftraggeber, Auftragnehmer und ZfP-Priifer).
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7.6.3 Orthotrope Briickenfahrbahnen

Sofern in den Ausfiihrungsunterlagen festgelegt, miissen Schweilnahte in
orthotropen Brickenfahrbahnen wie in EN 1993-1-9, Tabelle 8.8, dargestellt, die
Anforderungen von 7.6.1 zusammen mit den Anforderungen von EN 1993-2
erfillen.
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7.7 SchweiRen nichtrostender Stahle

Von den ursprlinglich drei Unterkapiteln der Ausgabe 2011 wurde die Inhalte
der Kapitel 7.7.1 und 7.7.2 (zahlreiche Zusitze bzw. Anderungen zu einzelnen
Abschnitten von EN 1011-1 und EN 1011-3) ersatzlos gestrichen.

Nur der Inhalt des Kapitels 7.7.3. der Ausgabe 2011 ist im Kapitel 7.7 der
Ausgabe 2018 Ubriggeblieben:

Die Anforderungen an das Schweilen zwischen unterschiedlichen Arten von
nichtrostendem Stahl oder zwischen nichtrostendem Stahl und anderen Stahlen,
wie z. B. Baustahl, miissen festgelegt werden.

Die SchweiBaufsicht muss geeignete SchweiRverfahren, SchweiBprozesse und
SchweifRzusatze in Betracht ziehen. Verunreinigungen von nichtrostendem Stahl
sowie Kontaktkorrosion sollten sorgfaltig vermieden werden.
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Ende

Kapitel 7

Schweillen
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