ohriaserschnelden
“iir Stahlhohlprofile
bis 12m Lange
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3D Rohrlaserschneiden ALUKONIGS TAHL

Rohrlaserschneiden fur Stahlbau-Hohlprofile und Rohre

« Grundlagen
« Anwendungsmaoglichkelten
* Rohrlaseranlagen

* Praxisbeispiele

Landmaschinen-/Fahrzeugbau Stahl-/ Metallbau Maschinen- und Geratebau

2015 2 3D-Rohrlaser
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Grundlagen
Thermisches EN ISO 9013
Trennen
e - ™,
Brennschneiden Plasmaschneiden Laserschneiden
Verfahren, Quelle Verfahren, Quelle Verfahren, Quelle
+ - + - + -
Verbrennungsprozess
Verbrennungsprozess Schmelzprozess oder

Schmelzprozess

= CO2 Laser
= Faser Laser

2015 3 3D-Rohrlaser
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Effiziente Rohr- und Profilbearbeitung

Statt mehrerer Bearbeitungsetappen wie Sagen, Schlitzen, Bohren, Schneidbrennen und Schleifen wird mit modernster 3D-
Laserschneidtechnik nur 1 Arbeitsgang benatigt.

1 Arbeitsgang fur:

= komplexe Konturen

= Locher

= Schlitze

= Durchdringungen

= Schweissphasen

= nummerieren, beschriften

2015 4 3D-Rohrlaser



3D Rohrlaserschneiden ALUKONIGS TAHL

Effiziente Rohr- und Profilbearbeitung

Beispielteil Bearbeitungszeit -49%
Kosten -31%

Bei unserem Beispielteil sparen Sie durch das Laser-Rohrschneiden 49 % der Zeit und 31 % der Kosten pro Teil

Konstruktion, Programmierung/Auftrag

Bearbeitung

Zwischenhandling, Nacharbeit : -100%

Stundensatze

Gesamtzeit pro Teil

Kosten pro Teil

0% 50 % 100 % 150 %

Konventionelle Fertigung (Sagen, Frasen, Bohren)
S0 Laser-Rohrschneiden mit Trulaser Tube

y

Rechenbeispiel von Trumpf

2015 S 3D-Rohrlaser
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Komplexe Konturen

Mit optimal ausgewahlten Fertigungsanlagen konnen vor allem komplexe Konturen einfach hergestellt werden.
Dies reduziert die Herstellkosten und die Durchlaufzeiten.

2015 7 3D-Rohrlaser
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Schweissphasen

Durch die effektive 3D-Technologie sind komplexe, fertigungstechnisch optimierte Schweissphasenvorbereitungen moglich,
sodass entsprechende Normen eingehalten werden kdnnen.

2015 8 3D-Rohrlaser
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Lange und schwere Teile

...bis zu 12 m lange, grosse und schwere Profile kbnnen vom ersten bis zum letzten Millimeter bearbeitet werden.
Komplexe Konturen sind auch hierbei ebenso maglich.

2015 9 3D-Rohrlaser
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Gewindeschneiden

Gewindeschneiden / Gewinde rollieren:
Integrierte Gewindeschneide-Einrichtungen konnen ohne UmrUstarbeiten direkt in die gelaserten Locher Gewinde schneiden.

Vorteile des gleichzeitigen Gewindeschneidens:

+ Hochste Préazision

+ hohe Geschwindigkeit

+ Kostenreduktion durch den Wegfall
eines zusatzlichen Prozessschrittes

2015 11 3D-Rohrlaser



3D Rohrlaserschneiden AL LUKONIG!
3D Konturen schneiden
... mit dem 3D-Schneidkopf fast ohne Einschrankungen - Schnitte bis 45° zur Rohrachse.

Vorteile:

+ hochste Préazision
+ genaue, anforderungsgerechte Konturen

+ hohe Positioniergenauigkeit

2015 12 3D-Rohrlaser
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Bearbeitungsmaoglichkeiten

2015

Bearbeitungsmaoglichkeiten

Hullkreisdurchmesser bis 610 mm

entspricht bei:

Hohlprofile und Ovalrohre bis 500 x 300 mm und 400 x 400 mm
Offene Profile bis 500 x 300 mm

Trager bis 550 mm

Materialstérke (Stahl) bis 22 mm

Fertigteillangen bis 12.000 mm

Gewicht bis 290 kg/m

Dateiformate STEP, IGES, IFC fiir 3D Modellimporte

DWG, DXF, PDF (SAT, SLDPRT)

13 3D-Rohrlaser
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3D-Rohrlaseranlagen - Layout

Maschinendimension: 40m x 12m
Materialfluss von links nach rechts

3D-Rohrlaser
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3D Rohrlaser
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3D Rohrlaserschneiden

Grundsatze Datentibernahme

Datentibernahmen ab Datenfiles sind i.d.R. nicht ohne

laserfertigungstechnische Anpassungen mdglich:

+ Verfahrenstechnische Korrekturen
+ Schweissphasen-Vorbereitungen
+ Sicherungs- und Microstege

¢ Durchdringungen

¢ Steckverbindungen

« etc.

3

Ein Datenmodell, wie es von einem
Kunden als STEP-File zur
Verfugung gestellt wird

2015

2D Datenformate

DXF
DWG
... etc.

R

Ol B it

Der Formschnitt mit Messerkanten
(rot) in der 3D Konstruktion des
Kunden

21

ALUKONIGS TAHL

3D Datenformate

STEP
IGES
... 6fC.

L

Der Formschnitt mit lasergerechter
Schneidkontur (Schnittkante 90° -
grun)

3D-Rohrlaser
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Technische Moglichkeiten

3D-Rohrlasern kénnen interessante Details wirtschaftlich und genau herstellen.
z.B.

¢« Gewindeschneiden \
¢+ Positionierhilfen

¢ Markierungen

¢« Schweissphasen-Vorbereitungen [

ANNNN

120,00

¢+ Sicherungs- und Microstege

¢ Genaue Durchdringungen (z.B. Profilformen)
¢+ Steckverbindungen

« eftc.

e ANV 7

GRAVIEREN
ENGRAVING

[ ) }
e
Fil i |

ALUKONI STAHL

RN

8,00 \\ 250,00

GRA\'IEREN GEPULSTER LASEREINSTICH
ENERAVING PULSED LASER CUT-IN
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Larmschutzwand S6
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Airport Rom-Fiumicino

1040 verschiedene Telle
RHS 250x100x8, S355J2H - EN10219
L 202 — 2503mm, 100t

3D-Rohrlaser
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Element added during
installation

<4180 mm—>»

Bottom surface
cutting line
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Herzlichen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!

=

>

www.alukoenigstahl.com
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