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Hänger der Rhein- und Autobahnbrücke 

BX03 Rheinbrücke, 24 Hänger, Lmax  19 m, Vollquerschnitt,  100 mm, S355NL 
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Hänger der Rhein- und Autobahnbrücke 

BX01 Autobahnbrücke, 

20 Hänger, Lmax  14,5 m 

Vollquerschnitt, 

110 mm, S460NL 
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Statische Anforderungen 



- Tragfähigkeit - Querschnittklasse 1: Plastische Tragfähigkeit 

 

 

- Bruchzähigkeit - EN 1993-1-10: max. Erzeugnisdicke 
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Statische Anforderungen 
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- Wirbelerregtes Querschwingen (Kármánsche Wirbelstraße) 

Stauchgeschmiedete Hänger der Rhein- und Autobahnbrücke 

Statische Anforderungen 

Bild: www.philippi-trust.de 

Leitfaden zum Anhang II-H Hänger von Stabbogenbrücken des Din-FB 103,  BAW bast, Dezember 2007 



-  Regen-Wind-induzierte Schwingungen 

Stauchgeschmiedete Hänger der Rhein- und Autobahnbrücke 

Statische Anforderungen 

Leitfaden zum Anhang II-H Hänger von Stabbogenbrücken des Din-FB 103,  BAW bast, Dezember 2007 
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-  Vorgespannte transiente dynamische Analyse 
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Statische Anforderungen 
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Statische Anforderungen 



-  Vorgespannte transiente dynamische Analyse 
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Statische Anforderungen 
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-  Ermüdung zufolge: 

- Verkehrs 

- Wirbelerregter Querschwingen 

- Regen-Wind-induzierter Schwingungen 

- Überlagerung  (Eigenfrequenz ändert sich)  
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Statische Anforderungen 
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B6n Saalebrucke Bernburg, Foto MCE, Präsentation StahlbauDialog:Brücken 7.11.2012 

F+DF 

Leitfaden zum Anhang II-H Hänger von Stabbogenbrücken des Din-FB 103,  

BAW bast, Dezember 2007 

M+DM 

Herkömmlicher Hängeranschluss 
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Stephan Teich, Wolfgang Graße, Stahlbau 73, H. 12, 2004, s 1021-1030 

Herkömmlicher Hängeranschluss 
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Herkömmlicher Hängeranschluss 

Gerd Lüesse, et. al. Stahlbau 65, H.3, 1996, s 105-114  

Kerbfall 90 

Ermüdungsriss 

Leitfaden zum Anhang II-H Hänger von Stabbogenbrücken des Din-FB 103, BAW bast, Dezember 2007 

Elbebrücke Dömitz 
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Stauchgeschmiedeter Hängeranschluss -  1. Querschnittvergrößerung 

Bild Anker Schröder 
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2. Hängerform im Ansatz 
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3. Abdrucken Trapez 
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4. Grobe Kontur 

Bild Anker Schröder 
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5. Endprodukt 

Bild Anker Schröder 
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6. Einbau oben 
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7. Einbau unten 
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8. Fertig 



Stauchgeschmiedete Hänger der Rhein- und Autobahnbrücke 

Materialerprobung 



Stauchgeschmiedete Hänger der Rhein- und Autobahnbrücke 

Querschnitt 
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X Kerbfall 112 

•Schweißnaht gut schleifbar und prüfbar 

•Höherer Kerbfall 

•Schweißnaht in Zone mit geringer Spannungs-

ausnutzung 



Schlussfolgerungen Einsatz von stauchgeschmiedeten Hängeranschlüssen 

Stauchgeschmiedete Hänger der Rhein- und Autobahnbrücke 

 Keine ungünstigen Kerbdetails im meist beanspruchten Querschnitt 

 Schweißnaht mit höherem Kerbwiderstand in niedrig beanspruchter Zone 

 Schweißnaht zwischen Trapez und Brücke ist: 

• einfach herzustellen 

• kerbmild verschleifbar 

• gut prüfbar 

 während der Brückenlebensdauer  kein Ermüdungsschaden erwartbar 

 Stauchgeschmiedete Hängeranschlüsse sind wenig wartungsanfällig 

 Sanierungen bzw. Austausch sind nicht zu erwarten 



Realisierte Brücken mit stauchgeschmiedeten Hängern  
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9 Rheinbrücke Bahn, ÖBB 2012 100 410x470x40 18.915 S355NL 

10 
Autobahn-

brücke 
Bahn, ÖBB 2013 110 

410x470x40 

 
14.458 S460NL 

11/

12 

Verschiebebhf. 

Kledering 
Bahn, ÖBB 2013 - - - - 
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit. 


