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Hanger der Rhein- und Autobahnbrucke
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BX03 Rheinbrucke, 24 Hanger, L., = 19 m, Vollquerschnitt, & 100 mm, S355NL
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Hanger der Rhein- und Autobahnbrucke

BX01 Autobahnbrucke,
20 Hanger, L, = 14,5 m
Vollquerschnitt,

@110 mm, S460NL
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Statische Anforderungen

- Tragfahigkeit

- Bruchzahigkeit

- Wirbelerregtes Querschwingen

- Regen-Wind-induzierte Schwingungen

- Ermudung
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Statische Anforderungen

- Tragfahigkeit - Querschnittklasse 1: Plastische Tragfahigkeit

- Bruchzahigkeit - EN 1993-1-10: max. Erzeugnisdicke

Tabelle 2.1 — GrofBte zuldssige Erzeugnisdicken fin mm

Kerb-
Stahlsorte Sgrr;:!zictl- Bezugsterlg:reratur Tea
CVN
s | S0 |pei 7 1u| 0 |—1EI|—2EI|—3EI|—4EI|—5D 1D| 0 |—1n|—2n|-30|-4n|—5|3 1n| 0 |-10|-2u|—3n|—4n|—50
sorte gate- |7 c Jrin _ ) N ) N .
gruppe g = 0,75 fi7) oxs = 0,50 £11) oz = 0,25 f{1)

JR 20| 27 |60 | 50 (40 | 35 | 30| 25| 20 | 90 | 75 |65 | 55 | 45 | 40 | 35 | 135 (115|100 | 85 | V5 | 65 | &0

5235 J0 0 | 27| o0 (7 |60 |50 (40 (35 ) 30 |125|105( 90 | 75 | 65 | 65 | 45 | 175|155 | 135 | 115 (100 | 85 | 75

J2 =20 27 |125 (105 | 90 | 75 | &0 | 50 [ 40 | 170 | 145|125 (105 90 | 75 | 65 | 200 200 | 175 | 155 | 135 [ 115 | 100

JR 20127 1055 (45 | 35 | 30 1 25 120115 01 80 [ VO | 55 | 50 | 40 | 35 | 30 0125011401 95 [ 80 | 7O | G0 | &5
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Herkommlicher Hangeranschluss

- Literatur m

im Br -2-
Bemessungsregelin fir Hanger an bricken und fiir ermiid Konstruieren

BAW
D 1
“ Schwingungsanfillige Zugglieder im

Briickenbau

Bemessungsregeln fir Hinger an Stabbogenbriicken
und
Empfehlungen fiir ermiidungsgerechtes Konstruieren

Leitfaden

Zum

Anhang lI-H
Hanger von Stabbogenbriicken

des

DIN-Fachberichtes 103 (Ausgabe 2008)

Autoren:

Dr.-Ing. L. Bagayoko Prof. Dr.-Ing. H. Schmackpfeffer
Dipl.-Ing. R. Ehmann Dipl.-Ing. R. Schubart
Dr.-ing. M. Hamme Prof. Dr.-ing. habil. K. G. Schitz
Dr.-Ing. A. Hemmert-Halswick Prof. Dr.-Ing. G. Sedlacek
Dr.-Ing. M. Hortmanns Dipl.-Ing. E. Thoms
Dipl.-Ing. J. Mehrfeld Dipl.-ing. W. Vetter
Dr.-Ing. R. Muszkiewicz

Leitfaden-Ausgabe: Dezember 2007
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Statische Anforderungen

- Wirbelerregtes Querschwingen (Karmansche Wirbelstralde)

1. Eigenform 2. Eigenform

Lw =240

Lv = 24-D

Bild: www.philippi-trust.de

b ool b coral

Leitfaden zum Anhang lI-H Hanger von Stabbogenbriicken des Din-FB 103, BAW bast, Dezember 2007

Lw = 24-0
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Statische Anforderungen

- Regen-Wind-induzierte Schwingungen
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Leitfaden zum Anhang lI-H Hanger von Stabbogenbriicken des Din-FB 103, BAW bast, Dezember 2007

Hanger 2

Hanger 3

Hanger 4
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Statische Anforderungen

Vorgespannte transiente dynamische Analyse

Bruckenquerrichtung,

Bruckenlangs-
richtung

Draufsicht Isometrie
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Statische Anforderungen

1
DISPLACEMENT
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Statische Anforderungen

- Vorgespannte transiente dynamische Analyse
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Statische Anforderungen

- Ermidung zufolge:
- Verkehrs
- Wirbelerregter Querschwingen

- Regen-Wind-induzierter Schwingungen \ /A
1 AM

- Uberlagerung (Eigenfrequenz andert sich) AF | ¥
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Herkommlicher Hangeranschluss - )

U weam

D

F+AF

B6n Saalebrucke Bernburg, Foto MCE, Prasentation StahlbauDialog:Briicken 7.11.2012

Leitfaden zum Anhang II-H Hanger von Stabbogenbriicken des Din-FB 103,
BAW bast, Dezember 2007
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Herkommlicher Hangeranschluss

Flastische |Kerbwirkungs-

Spannungsspitze 1 Modell| yorpspannung zahl

1 1350 Nfmm? 6,78
2 700 Nimm# 3,62
358 Nfmm? 1,80

R

Modefi 2: optimierte Geometne mil Model! 3; optimiarie Geomelria mit
unbehandefen Schweitndnlen nachbehandallen Schweilnahien

Spannungsspitze 2

Stephan Teich, Wolfgang GraRe, Stahlbau 73, H. 12, 2004, s 1021-1030
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Herkommlicher Hangeranschluss arslchi Sehnlh 1

\i.tﬂ @

Elbebriucke Domitz

A2

Anschlussblech

Ermudungsriss

DHY-Maht

Abarbeitung 1: 2

Schnittform 1 | '_j
/// Gk
Kerbfall 90 i@ | -

o)

— mdglicher
Ermidungsriss

Leitfaden zum Anhang lI-H Hanger von Stabbogenbriicken des Din-FB 103, BAW bast, Dezember 2007

Gerd Liesse, et. al. Stahlbau 65, H.3, 1996, s 105-114
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Stauchgeschmiedeter Hangeranschluss - 1. QuerschnittvergrofRerung

Bild Anker Schroder
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2. Hangerform im Ansatz
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4. Grobe Kontur ANSICHT SEITENANSICHT
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5. Endprodukt

Bild Anker Schroder
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6. Einbau oben
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7. Einbau unten

SCHNITT a-a SCHNITT b-b
.o‘l\ \'Q’
. \ Hanger
Hanger —. R R
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8. Fertig
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Materialerprobung

PRUFKORPERENTNAHMEN TRAPEZ

OHNE MASSSTAB

ANSICHT

PRUFKORPERENTNAHMEN RUNDSTAHL
OHNE MASSSTAB _ .
:l{ '

ZUGVERSUCH KERBSCHLAG-BIEGEVERSUCH

— fusatzversuch . o fusalzversuch

,/ i .~ EN 100251 i s -~ EN 100251
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Querschnitt

Hanger
Rundstahl @100

Kerbfall 112

Hangertrapez

{[sNof| Hénge
_‘Jf-_
Anschlussblech —._ \
\ / Obergurt HT
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W

*Schweil3naht gut schleifbar und prufbar
*Hoherer Kerbfall

*Schweil3naht in Zone mit geringer Spannungs-
ausnutzung
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Schlussfolgerungen Einsatz von stauchgeschmiedeten Hangeranschllussen

— Keine ungunstigen Kerbdetails im meist beanspruchten Querschnitt
— Schweillnaht mit hoherem Kerbwiderstand in niedrig beanspruchter Zone
— Schweildnaht zwischen Trapez und Brucke ist:
* einfach herzustellen
 kerbmild verschleifbar
* gut prufbar
— wahrend der Bruckenlebensdauer kein Ermudungsschaden erwartbar
— Stauchgeschmiedete Hangeranschlusse sind wenig wartungsanfallig

— Sanierungen bzw. Austausch sind nicht zu erwarten
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Realisierte Brucken mit stauchgeschmiedeten Hangern

Durch- E T?pez R Lange
Nr. BV Behdrde Jahr | messer ertigma Giite
BxHxT max.
[mm] [mm] [mm]
1 | Dehmsee- Brandenburgisches| ,,,q | 4110 | 420x600x35 | 15341 | $355J0
briicke Autobahnamt
g | Hunxer  WSA 9004 82 380 x 420 x 20 | 8.770 | S355J2G3
Briicke Duisburg-Meiderich
3 | Maximilian WSA Rheine 2006 | 82 350 x 350 x 20 | 7.483 | S355 K2G3
Briicke
4 | Ahsener o WSA o007 85 380 x 420 x 20 | 8.620 | S55J2+N
Briicke Duisburg-Meiderich
Helter
5 " WSA Meppen 2008 | 82 210 x350 x 25 | 8.520 | S355J2G3
Briicke
g | Spellener  WSA o000 82 360x350x20 | 9713 | S355K2+N
Briicke Duisburg-Meiderich
7 |Mithlenweg- WSA Rheine 2000 | 82 350 x 350 x 18 | 7.196 | S355 K2+N
briicke
g | Schnettker- StraRen NRW | 2011 | 220 | 585x585x 65 | 13.723 | S420 NL
briicke
9 Rheinbriicke Bahn, OBB 2012 100 410x470x40 18.915 | S355NL
Autobahn- " 410x470x40
10 . Bahn, OBB 2013 110 14.458 | S460NL
bricke
11/ | Verschiebebhf. "
X Bahn, OBB 2013 - - - -
12 Kledering
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit.




